Buderus | Edelstahl

| Buderus 2343 ISO-B
Acero para Trabajo en Caliente

Composicién quimica 0.38 1.05 0.40 0.025 0.003 5.20 1.30 0.40
Composiciéon gquimica 0.33- 0.80 - 0.25 = 4.80 - 1.10 - 0.30 -
segdin SEL 0.41 1.20 peg | SOUED SWOED e g 0.40
Valores en % de masa

Registro Europeo de ;
Aceros (SEL) X 37 CrMoV 5-1
DIN EN ISO 4957 X 37 CrMoV 5-1
AFNOR Z38 CDV 5
AlSI H1
BS BH 11

Caracteristicas

Il

Acero para trabajo en caliente base CrMoV sin contenido de tungsteno.
Resistente al choque térmico. Con alta resistencia al desgaste.

Aplicaciones

Herramientas para extrusionar tubos y perfiles, como matrices de extrusion, portamatrices, herra-
mientas para producir perfiles huecos, camisas interiores e intermedias, camisas contenedores.
Moldes de plastico sometidos a altos esfuerzos. Insertos para moldes sometidos a esfuerzo abrasivo,
como ocurre en el procesado de plasticos termoéstables, termoplasticos y composites.

Moldes de fundiciéon inyectada, insertos para molde, deslizadores y noyos. Para el procesado de fundi-
cién inyectada de Al, Mg y zinc.
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Estado de suministro

Recodido a mdx. 229 HB
Templado y revenido segun especificaciones de cliente bajo pedido

Propiedades fisicas (valores de referencia)

Coeficiente de expansion 20 -100°C 20 -250°C 20 -500°C
térmico (10-6/K) 10.3 1.6 12.8
Conductividad térmica 20°C 250°C 500°C
(W/mK) 23.0 25.0 27.0
Médulo de Young (GPa) 20°C 2500°C 500°C

210 195 172

Caracteristicas

0.2 % de limite elastico en MPa a temperatura

450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
960 690 430

Estado templado
y revenido

~1570 MPa 1050
~1370 MPa 900 830 650 390
~1230 MPa 800 720 500 310
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Tratamiento térmico

Recocido de distensién Temperatura: Aprox. 650 °C en estado de recocido
Aprox. 30-50 °C por debajo de la temperatura de revenido en
estado templado y revenido
Duracién: 1hora por cada 50 mm de espesor
Enfriamiento: Horno
Recocido blando Temperatura: 820 °C
Duracién: 1hora por cada 25 mm de espesor
Enfriamiento: Horno
Temple Temperatura: 1010 °C
Duracién: 30 segundos por cada mm de espesor
Dureza por temple Max. 55 HRC en aceite, bafio caliente, atmdsfera protectora, vacio o aire
Revenido Temperatura: Ver diagrama de Curva de revenido
Duracién: 1hora por cada 25 mm de espesor
Enfriamiento: Aire
Dureza de trabajo 30 - 50 HRC en funcién de la aplicacion
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