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| Buderus 1730 Acero para herramientas no aleado
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Caracteristicas

Acero para herramientas sin alear con buena aptitud para el mecanizado y la soldadura. Alta tenacidad.
Para endurecimiento superficial, la capa externa puede templarse hasta los 57 HRC.

Aplicaciones

Normalizado: para fabricacién de moldes y herramientas para piezas integradas, chapas base, marcos
de moldes sometidos a bajas tensiones y para moldes de soplado.
Templado: para trogueles después de estelitado.

Estado de suministro
Normalizado hasta 190 HB max.
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Propiedades fisicas (valores de referencia)

Coeficiente de expansion 20 -100°C 20 -250°C 20 -500°C
térmico (10-6/K) 1.8 13.2 14.2
Conductividad térmica 20°C 2500°C 5000°C

(W/mK) 41.0 39.0 35.0

Médulo de Young (GPa) 20°C 250°C 500°C
215 197 175
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Tratamiento térmico

Recocido de distensién Temperatura: Aprox. 300°C en estado normalizado
Duracién: 1hora por cada 50 mm de espesor
Enfriamiento: Horno

Recocido blando Temperatura: 710 °C
Duracién: 1hora por cada 25 mm de espesor
Enfriamiento: Horno

Temple Temperatura: 840 °C
Duracién: 30 segundos por mm de espesor

Dureza por temple Max. 57 HRC en aceite o aire

Revenido Temperatura: Ver Curva de revenido
Duracién: 1hora por cada 25 mm de espesor
Enfriamiento: Aire

Dureza de trabajo 46 - 57 HRC

Curva de revenido
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Nota: El diametro de temple en profundidad es 15Smm. La profundidad de la dureza de penetracion con S-g"g{g
un grosor de material de 20-100 mm es de 3-5 mm. Sy
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